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Mortel-Torpedo

Mortel-Torpedo Typ 2.0F

Mortel-Torpedo Typ 3.0F VAK (mit Vakuumventil)

Einsatzbereich:

Mit dem Méortel-Torpedo wird pumpfahiger, vorgemischter Brandschutzmértel zum
Herstellen von Abschottungen fiir Kabel oder Rohre bei deren Durchgang durch
Brandabschnittswande sowie zum Verfugen von Brandschutzklappen, Feuerschutztiiren
usw. pneumatisch verpresst.

In Kombination mit dem Beflillgerat TorpedoFiillFix bildet der Mortel-Torpedo ein
handliches System zum wirtschaftlichen Einbringen von Brandschutzmdrtel.
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Mortel-Torpedo

Beschreibung:

= Das Gerat besteht aus einem lackierten Zylinder mit Kolben sowie Schraubkopf mit AuRengewinde
fur das Aufschrauben der Kupplung zum Anschluss von Mértelschlauchen (Lange Mértelschlauch
entsprechend der Arbeitssituation wahlen — Schlauch nicht im Lieferumfang des Gerats enthalten).
Das Auslésen bzw. Regulieren des Drucks erfolgt durch Betatigen des Hebels am Griffstlick mit
Standard-Druckschlauchanschluss. Das Giriffstiick ist mit oder ohne Vakuumventil lieferbar. Durch
Umsteuern der Druckluft mittels Vakuumventil presst der Kolben den Mortel aus oder fahrt bei
geleertem Gehause den Kolben zuriick. Das Vakuumventil kann den Arbeitsprozess erheblich
verkirzen.

= Maximal zulassiger Druck 8 bar; erforderliche Luftmenge ca. 100 I/min.

= Ausfiihrung Typ 2.0F (Typ 3.0F) mit einem Gewicht von ca. 3,2 kg (ca. 4,3 kg) und einem
Fassungsvermdgen von ca. 2,0 | (ca. 3,6 |) Nassmortel.

= | Angenverstellbarer robuster Tragegurt als Zubehor lieferbar.

Vakuumventil - Stellung Druck |Vakuumventil - Stellung Saugen| Pneumatisches Verpressen

Bedienung:

Befiillen:

1. Bei Geraten mit Vakuumventil Kolben zuriickfahren. Hierzu Umstellhebel in Stellung ,Saugen*

(langs zum Ventil = ,0n*) bringen und Auslésehebel bis zum Anschlag betatigen.

Druckluftanschluss vom Gerat trennen.

Moértelschlauch ggf. abkuppeln und Schraubkopf vom Zylinder schrauben.

Bei Geraten ohne Vakuumventil den Kolben mit Holzleiste (z. B. Dachlatte) vorsichtig zurlickdriicken.

Zylinder mit angemischtem Mortel befillen

(z. B. mit Zungenkelle oder mit dem als Zubehor lieferbaren Befliligerat ,, TorpedoFiillFix*).

6. Schraubkopf auf Zylinder schrauben und ggf. Mértelschlauch ankuppeln.

Verpressen des Mortels:

1.  Griffstiick an Druckluftzufuhr anschlief3en.

2. Bei Geraten mit Vakuumventil Umstellhebel in Stellung ,Driicken” (senkrecht zum Ventil = ,Off*)
bringen.

3. Auslésehebel am Griffstlick betatigen. Der mit Druckluft beaufschlagte Kolben presst den Mértel
aus. Die Auspressgeschwindigkeit kann mittels Auslésehebel reguliert werden.

4. Das Benutzen des Tragegurts erleichtert die Bedienung des Geréats.

Reinigen:

1. Mortelreste nach Arbeitsende sorgfaltig entfernen und Gerét reinigen (z. B. Zylinder innen mit
spezieller Reinigungsbiirste). Mortelreste nicht im Zylinder oder am Gerat ausharten lassen. Die
sorgfaltige Reinigung garantiert eine lange Lebensdauer des Geréates.

2. Gewinde an Zylinder und Schraubkopf nach jeder Befullung reinigen.

3. Nach Arbeitsende metallisch blanke Teile mit einem harz- und saurefreien Ol- oder Silikonspray
einspriihen (vor allem Zylinder-Innenrohr), um Rostbildung zu vermeiden. Uberschiissiges
Schmiermittel vor der nachsten Benutzung entfernen.
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Mortel-Torpedo
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Mortel-Torpedo
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Legende:
1 Messing-Kupplung 5  Griffstiick F VAK
2  Schraubkopf 5a Auslose-/Druckregulierhebel
3  Zylinder 5b TorpedoStitzfull
3 a Kolben komplett {im Zylinder) s
(inkl. Gumm|roprrPnr-mschs,-ma;f 6 Vakuumventil } 6 6

4 Reduzierstiick 6 a Anschluss Druckﬂluﬂschlauch C

6 b Umstellhebel Driicken/Saugen *)

6 ¢ Ausstromoffnung fur Druckluft *)

{im Saugbetrieb)
*) Mur bei Gerdten mit Vakuumventil (VAK genannt) 68

- Technische Anderungen vorbehalten -

Einzelteile Mortel-Torpedo
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Ersatzteile: Schraubkopf (1), Tragegurt (2), Rohr-Reinigungs- Rostschutz- und
Gummitopfmanschette (3), Kolben komplett (4) bilirste Schmiermittel

Sicherheitshinweise:

=  Gerat darf nur an Kompressoren mit maximal 8 bar Enddruck angeschlossen werden.

= Druckluftanschluss immer vom Geréat trennen, bevor der Schraubkopf geldst wird.

= Druckluftanschluss nach Arbeitsende immer vom Geréat trennen.

= Vor Arbeitsbeginn ist der Zustand der Gewinde an Zylinder und Schraubkopf zu priifen.

=  Gerate mit abgenutzten oder beschadigten Gewinden dirfen nicht weiter betrieben werden.
Beim Beaufschlagen des Kolbens mit Druckluft kann sich sonst der Schraubkopf I16sen.

= Schadhafte Teile sind vor der Benutzung zu ersetzen!

= Ein Vertauschen der Zylinderseiten flir Schraubkopf bzw. Griffstlick ist nicht zulassig —
Unfallgefahr! Sollen Schraubkopf und Griffstlick abgeschraubt werden, Zylinderseiten
vorher kennzeichnen.
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